
Вертикальное

Рабочее давление, МПа (кгс/см3) не ниже1,2 (12,0)

-15…+50

-30...+50

Природный газ

-30

Класс опасности 4 по ГОСТ 12.1.007

Взрывоопасность да

Пожароопасность да

1,6

2,35

2,35

85000

60 мбар (6 кПа)

99,90%

Сборный

30 лет

>1 μм до 98,5%

>3 μм до 99,99%

1050

1700

1350

3895

4750

да

да

* Крышка на фильтре-сепараторе должна иметь исполнение на фланцевом соединении.

Характеристика рабочей 

среды

Минимально допустимая отрицательная температура 

стенки, С°

Производительность фильтра, м3/ч
Падение давления на "чистых" фильторах-

сепораторах, мбар (6 кПа)

Степень сепарации жидкости 

Технические характеристики

Исполнение 

Рабочая температура среды, С°

Рабочая температура стенки, С°

Наименование рабочей среды 

Необходимость установки смотровых стекол

Комплектация блоком предохранительных клапанов

Прибавка  для компенсации коррозии (эрозии), мм

Геометрический объем, м3

Рабочий (полезный), м3

Материал изготовления 

Срок службы

Степень очиски твердотопливных частиц

Диаметр сосуда, мм

Установочная длина, мм

Установочная высота, мм

Общая высота, мм

Увеличенная высота (для картриджа), мм



Диаметр 
внутренний 

Internal diameter 

Толщина 
стенки   

Wall thickness

Высота
Height 

Марка
Grade

ГОСТ  (ТУ)       
GOST 

(SPECIFICATIONS)

Способ  
выполнения 
соединения 

(сварка, пайка)    
Method of joint (welding 

or brazing)

Вид  сварки (пайки) 
Type of welding 

(brazing)

Электроды , 
сварочная проволока, 
припой (тип, марка, 

ГОСТ  или ТУ)    
Electrodes, welding wire, 

brazer (type, brand, GOST 
or Specifications)

Обечайка / Shell,
поз. 1 1 1050 11 2574 37

01
(С
т3
сп

)

Er
de

m
ir

(Г
О
С
Т 

38
0)

Торосферическое 
днище /

Torispherical head,
поз. 2

1 1050 12 240

W
PB

(1
8К

)

A
SM

E 
SA

 2
34

(Г
О
С
Т 

55
20

)

Быстро 
открывающийся 

затвор / Quick opening 
closure,
 поз. 57

1 1050 20 -

SA
 1

05
 G

r. 
B

(2
2К

)

A
SM

E 
SA

 1
05

 G
r.B

(Г
О
С
Т 

55
20

)

Кольцевой сварной шов приварки днища к корпусу 
выполнен стыковым швом с полным проплавлением. 

Технические условия сварочного процесса 
WPS № WPS-RMG-2008-A. Сварочный процесс: 

GTAW + SAW. 
GTAW - дуговая сварка электродом ER70 S-6.

SAW - автоматическая дуговая сварка под флюсом 
F7A2-EM12K.

 
Продольный сварной шов обечайки корпуса 

выполнен стыковым швом с полным проплавлением. 
Технические условия сварочного процесса WPS № 

WPS-RMG-E-01. Сварочный процесс: SMAW.

-

2. СВЕДЕНИЯ  ОБ  ОСНОВНЫХ   ЧАСТЯХ  СОСУДА
2. DATA ON MAIN PARTS OF VESSEL

Наименование частей 
сосуда (обечайка, 

днище, решетка, трубы, 
рубашка)              

Names of vessel parts (shell, 
head, tubesheet, pipes, jacket) 

Коли-
чество, 
шт.   

Quantity, 
pcs.

Размеры, мм
Dimensions, mm

Основной металл             
Basic metal

Данные о сварке (пайке)
Data on welding (brazing)



Марка    
Grade

ГОСТ  (ТУ)          
GOST (Specification)

Патрубок
Tube 2 Ø406,4х12,7х220

поз. 3
A 106 Gr B

(20)

ASTM A 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Фланец
Flange 2 DN 400

поз. 16
SA 105
(22К)

ASME SA 105
(ГОСТ  5520)

Укрепляющее кольцо
Reinforce pad 2 Ø576/362х10

поз. 13
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Патрубок 
Tube 1 Ø168,3х7,1х115

поз. 5
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Патрубок
Tube 1 Ø168,3х7,1х142

поз. 4
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Фланец
Flange 2 DN 150

поз.17
SA 105
(22К)

ASME SA 105
(ГОСТ  5520)

Глухой фланец
Blind Flange 2 DN 150

поз. 20
SA 105
(22К)

ASME SA 105
(ГОСТ  5520)

Резьбовая шпилька
Stud bolt 16 M20x115

поз. 21
SA193 Gr.В7       

(30ХМ A)

ASME SA193        
(ГОСТ  4543
ОСТ  26-2043)

Гайка
Nut 32 M20

поз. 22
SA194 Gr.2H       

(35)

ASME SA194        
(ГОСТ  1050
ГОСТ  10702
ОСТ  26-2043 )

Прокладка
Gasket 2 Ø216х5

поз. 23

1.4541 + Graphit
(08Х18Н10Т + 

Графит)

EN 10088-1
(ГОСТ  5632)

Укрепляющее кольцо
Reinforce pad 2 Ø360/174х10

поз. 14, 15
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Штуцеры  N3, N9
Nozzles N3, N9

Штуцеры  N1/N2 входа / выхода природного газа
Nozzles N1/N2 natural gas inlet / outlet

3. ДАННЫЕ   О  ШТУЦЕРАХ , ФЛАНЦАХ , КРЫШКАХ  И КРЕПЕЖНЫХ  
ИЗДЕЛИЯХ                                                    

3. DATA  ON NOZZLES, FLANGES, COVERS AND BOLTS

Материал                            
Material

Размеры (мм) или 
номер по 

спецификации       
Dimensions (mm) or 
specification number

Количество, 
шт           

Quantity, pcs

Наименование
Name

Чертежи №№  09EKX-RMG-3400-023/1, 09EKX-RMG-3400-023/2, 09EKX-RMG-3400-023/3



Марка    
Grade

ГОСТ  (ТУ)          
GOST (Specification)

3. ДАННЫЕ   О  ШТУЦЕРАХ , ФЛАНЦАХ , КРЫШКАХ  И КРЕПЕЖНЫХ  
ИЗДЕЛИЯХ                                                    

3. DATA  ON NOZZLES, FLANGES, COVERS AND BOLTS

Материал                            
Material

Размеры (мм) или 
номер по 

спецификации       
Dimensions (mm) or 
specification number

Количество, 
шт           

Quantity, pcs

Наименование
Name

Патрубок
Tube 1 Ø33,4х3,4х122

поз. 9
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Патрубок
Tube 1 Ø33,4х3,4х105

поз. 62
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Патрубок
Tube 1 Ø60,3х3,9х65

поз. 7
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Патрубок
Tube 1 Ø33,4х3,4х205

поз. 64
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Патрубок
Tube 1 Ø60,3х3,9х180

поз. 6
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Фланец
Flange 2 DN 25

поз.19
SA 105
(22К)

ASME SA 105
(ГОСТ  5520)

Фланец
Flange 1 DN 50

поз.18
SA 105
(22К)

ASME SA 105
(ГОСТ  5520)

Отвод 90°
Elbow 90° 1 Ø33,4х3,4

поз. 10
SA 234 WPB

(20)

ASME SA 234
(ГОСТ  1050
ГОСТ  550)

Отвод 45°
Elbow 45° 1 Ø33,4х3,4

поз. 12
SA 234 WPB

(20)

ASME SA 234
(ГОСТ  1050
ГОСТ  550)

Отвод 90°
Elbow 90° 1 Ø60,3х3,9

поз. 8
SA 234 WPB

(20)

ASME SA 234
(ГОСТ  1050
ГОСТ  550)

Держатель
Holder 1 Ø10х20

поз. 42
S355JR
(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380
ГОСТ  14637)

Держатель
Holder 1 Ø20х30

поз. 40
S355JR
(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380
ГОСТ  14637)

Кольцо
Plate ring 1 Ø43х5

поз. 43
S355JR
(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380
ГОСТ  14637)

Кольцо
Plate ring 1 Ø70х5

поз. 41
S355JR
(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380
ГОСТ  14637)

Штуцеры  N4.1, N4.2, N4.3
Nozzles N4.1, N4.2, N4.3



Марка    
Grade

ГОСТ  (ТУ)          
GOST (Specification)

3. ДАННЫЕ   О  ШТУЦЕРАХ , ФЛАНЦАХ , КРЫШКАХ  И КРЕПЕЖНЫХ  
ИЗДЕЛИЯХ                                                    

3. DATA  ON NOZZLES, FLANGES, COVERS AND BOLTS

Материал                            
Material

Размеры (мм) или 
номер по 

спецификации       
Dimensions (mm) or 
specification number

Количество, 
шт           

Quantity, pcs

Наименование
Name

Патрубок
Tube 1 Ø33,4х3,4x330

поз. 60
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Патрубок
Tube 1 Ø33,4х3,4x177

поз. 61
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Патрубок
Tube 2 Ø33,4х3,4x95

поз. 63
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Патрубок
Tube 1 Ø33,4х3,4х122

поз. 9
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Фланец
Flange 4 DN 25

поз.19
SA 105
(22К)

ASME SA 105
(ГОСТ  5520)

Отвод 90°
Elbow 90° 2 Ø33,4х3,4

поз. 11
SA 234 WPB

(20)

ASME SA 234
(ГОСТ  1050
ГОСТ  550)

Отвод 90°
Elbow 90° 1 Ø33,4х3,4

поз. 10
SA 234 WPB

(20)

ASME SA 234
(ГОСТ  1050
ГОСТ  550)

Держатель
Holder 1 Ø10х20

поз. 42
S355JR
(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380
ГОСТ  14637)

Кольцо
Plate ring 1 Ø43х5

поз. 43
S355JR
(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380
ГОСТ  14637)

Бобышка  N6, N10
Threadolet N6, N10 2 DN 15

поз. 53
SA 105
(22К)

ASME SA 105
(ГОСТ  5520)

Бобышка  N7
Threadolet N7 2 DN 15

поз.54
SA 105
(22К)

ASME SA 105
(ГОСТ  5520)

Бобышка  N8
Threadolet N8 1 DN 15

поз. 53
SA 105
(22К)

ASME SA 105
(ГОСТ  5520)

Лист
Plate 1 Ø1050х830х10

поз.25
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Лист
Plate 1 2075х825х10

поз.26
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Лист
Plate 1 715х220х10

поз.27
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Лист
Plate 2 885х395х10

поз.28
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Лист
Plate 2 645х180х10

поз.29
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Штуцеры  N5.1, 5.2
Nozzles N5.1, 5.2



Марка    
Grade

ГОСТ  (ТУ)          
GOST (Specification)

3. ДАННЫЕ   О  ШТУЦЕРАХ , ФЛАНЦАХ , КРЫШКАХ  И КРЕПЕЖНЫХ  
ИЗДЕЛИЯХ                                                    

3. DATA  ON NOZZLES, FLANGES, COVERS AND BOLTS

Материал                            
Material

Размеры (мм) или 
номер по 

спецификации       
Dimensions (mm) or 
specification number

Количество, 
шт           

Quantity, pcs

Наименование
Name

Монтажное  ушко
Lifring lug 2 215x200х15

поз.30
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Лист
Plate 2 300х150х10

поз.31
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Подкладной лист 
опоры / Plate 3 15х295х180

поз.32
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Опора
Support 3 U120x930

поз.33
S235JR

(20)
EN 10025

(ГОСТ  1050)

Плита
Plate 3 15х150х160

поз.34
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Трубка
Tube 18 Ø88,9х11,15х328

поз.35
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Фильтрующий  
элемент
Filtering

-

поз. 
36, 38, 39, 44, 45, 46, 
47,48, 49, 50, 51, 52, 

55

- -

Съемная  крышка
Quick opening closure 1 Ø1018х57

поз. 2
S355JR
(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380
ГОСТ  14637)

Фланец
Flange 1 Ø1100/1050х158

поз. 1
SAE 4140
(30ХМА )

SAE
(ГОСТ  4543
ГОСТ  8479)

Разрезное кольцо
Split ring 1 Ø1054/1000х28

поз. 3
S275JR
(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380
ГОСТ  14637)

Лист
Plate 3 5х5х20

поз. 4
S355JR
(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380
ГОСТ  14637)

Винт
Screw 2 M20x60

поз. 5
SA193 Gr.В7       

(30ХМ A)

ASME SA193        
(ГОСТ  4543
ОСТ  26-2043)

Прокладка
Gasket 1 Ø1038/1018х10

поз. 7
NBR

(Каучук)
_

(ТУ 38.40350-99)
Прокладка

Gasket 2 Ø29/22х1,5
поз. 6

Сu
(Медь ) DIN 7603

Чертеж №  09EKX-RMG-3400-023/5
Съемная крышка / Quick opening closure



Марка    
Grade

ГОСТ  (ТУ)          
GOST (Specification)

3. ДАННЫЕ   О  ШТУЦЕРАХ , ФЛАНЦАХ , КРЫШКАХ  И КРЕПЕЖНЫХ  
ИЗДЕЛИЯХ                                                    

3. DATA  ON NOZZLES, FLANGES, COVERS AND BOLTS

Материал                            
Material

Размеры (мм) или 
номер по 

спецификации       
Dimensions (mm) or 
specification number

Количество, 
шт           

Quantity, pcs

Наименование
Name

Труба
Tube 3 Ø88,9х11,15

поз. 1, 2, 3
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Кольцо
Ring 1 Ø114,3х11,15х11

поз. 4
A 36
(22К)

ASTM A 36
(ГОСТ  5520)

Плита
Plate 3 12х160

поз.5, 6, 7
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)

Труба
Tube 1 Ø114,3х8,6x305

поз. 8
SA 106 Gr B

(20)

ASME SA 106
(ГОСТ  1050
ТУ 14-3-624)

Плита
Plate 2 10х80х377

поз. 9
S235J2G3

(Ст3сп)

EN 10025
(ГОСТ  380

14637)
Крепежная 
конструкция
Construction

1 15х190х300
поз.11

A 36
(22К)

ASTM A 36
(ГОСТ  5520)

Кольцо
Ring 1 Ø80/33x10

поз. 12
A 36
(22К)

ASTM A 36
(ГОСТ  5520)

Рукоятка
Grip 1 поз. 13, 14, 15 - -

Нарезной болт
Screw bolt 1 M30x488

поз. 16
SA193 Gr.В7       

(30ХМ A)

ASME SA193        
(ГОСТ  4543
ОСТ  26-2043)

Вилка
Fork 1 поз. 18 A 36

(22К)
ASTM A 36

(ГОСТ  5520)
Плита
Plate 1 70х20х71

поз. 19
A 36
(22К)

ASTM A 36
(ГОСТ  5520)

Гайка
Nut 1 M30

поз. 20
SA194 Gr.2H       

(35)

ASME SA194        
(ГОСТ  1050
ГОСТ  10702
ОСТ  26-2043 )

Стержень
Bar 1 Ø22x110

поз. 21
SA193 Gr.В7       

(30ХМ A)

ASME SA193        
(ГОСТ  4543
ОСТ  26-2043)

Кольцо
Gupilya 1 Ø22

поз. 22
A 36
(22К)

ASTM A 36
(ГОСТ  5520)

Пластина
Mechanism 1 поз. 23 A 36

(22К)
ASTM A 36

(ГОСТ  5520)

Чертеж №  09EKX-RMG-3400-023/4
Механизм зажима крышки

Cover mechanizm 



Марка        
Grade

ГОСТ  (ТУ)         
DIN(Sp)

Предохранительный 
клапан

Relief valve
1 на штуцере 

N10 15 100/63 1.4104
(20Х17Н2)

EN 10088-3
(ГОСТ 5632) 

Differential Pressure 
Indicator/Индикатор 
перепада давления 

(DPG10)

1 на штуцере 
N7 15 100/63 ASTM A105

Differential Pressure 
transmitter/Датчик 
перепада давлентя 

(3051CD)

1 на штуцере 
N7 15 100/63 ASTM A105

Level 
Indicator/Индикатор 

уровня 
(BM 26A/C/RR/K) 
(L=250 mm/мм)

1 на штуцере 
N5.2 25 1,2 (12) SS316L

Level 
Indicator/Индикатор 

уровня 
(BM 26A/C/RR/K) 
(L=450 mm/мм)

1 на штуцере 
N5.1 25 1,2 (12) SS316L

4. ДАННЫЕ   О  ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ   УСТРОЙСТВАХ, 
ОСНОВНОЙ  АРМАТУРЕ , КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ  

ПРИБОРАХ, ПРИБОРАХ БЕЗОПАСНОСТИ                          
4. DATA ON SAFETY DEVICES, MAIN VALVES,  INSTRUMENTATION, CONTROL DEVICES

Материал  корпуса              
Body material

Наименование      
Name

Количе-
ство, 
шт.    

Quantity, 
pcs.

Место  
установки  

Location

Условное  
давление, 

МПа  
(кгс/см2)    

Nominal 
Pressure PN, 
MPa (kgf/cm2)

Условный 
проход, мм  

Nominal 
diameter DN, 

mm
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Relief Valve – Выпускной клапан  

Springloaded - Подпружиненный 

 

For steam, gases and liquids in closed completion – Для пара, газов и жидкостей в 

закрытом исполнении 

 

Material - Материал 

 

Head E  – Верхняя часть E  

Supported lifting button – Поддерживаемая подъемная кнопка 

Not gastight – Не газоплотный  

 

Head D - Верхняя часть D 

Lifting button - подъемная кнопка 

Not gastight - Не газоплотный  

 

Head C  - Верхняя часть C  

Gastight cap – Газоплотный колпак  

 

Head B - Верхняя часть B 

Gastight with lifting button – Газоплотный с подъемной кнопкой 

 

Head G- Верхняя часть G 

Gastight with handwheel and lifting button, on request – Газоплотный с маховиком и 

подъемной кнопкой 

 

Head F - Верхняя часть F 

Gastight with handwheel, on request - Газоплотный с маховиком 

 

With bellow 

On request, only size II – По требованию, только II размер 

 

Disc complete – Дик полный 

Metal seated – Металлическое гнездо 

Soft seated – Мягкое гнездо 

 

Enlarged outlet – Увеличенное выпускное отверстие  

 

Lock sleeve on request – Стопорная защелка при необходимости 

 

Head A  

Gastıght with lifting lever – Газоплотный с подъемной кнопкой  

 

Item - Пункт 

Description - Описание 

Inlet body – Впускной корпус 



o-ring -  уплотнительное кольцо 

spring bonnet – Пружинный колпак 

enlarged bonnet – Увеличенный колпак  

disc - диск 

soft sealing – мягкое уплотнение 

spindel - шпиндель 

spring - пружина 

upper springplate – верхняя тарелка пружины 

lower springplate – нижняя пружина пружины 

adjusting screw – регулирующий винт 

lock nut - Контргайка 

lock ring – Запорное кольцо 

cap - колпак 

lifting cap – подъемный колпак 

coupling - муфта 

lifting button – подъемная кнопка 

lifting lever – подъемный рычаг 

support tube – опорная труба 

groove pin – штифт с пазом 

handwheel - маховичок 

screw - винт 

nut - гайка 

washer - шайба 

lock sleeve – стопорная защелка  

screwes pin – штифт с винтовой нарезкой 

bellow - сильфон 

bellow unit – узел сильфона 

 

*expendable parts – расширяемые части 

**optional design, on request –проект по выбору, по требованию 

1) only in disc with soft sealing – только в диске с мягким уплотнением 

2) type 1 – тип 1 

3) with handwheel adjustable as a pressure control valve – с маховичком, 

регулируемым как клапан регулировки давления   

 

 

 

 

 



 
 
Инструкции по хранению и вводу в эксплуатацию предохранительных/выпускных 
клапанов 
 
После перевозки и продленного срока хранения клапанов в установленном давлении, «эффект 
прихватки» наблюдается в виде замедленного открытия гнезда и конуса клапана. «Эффект 
прихватки» применяется к уплотнительным поверхностям (металлическим/ эластомерам), а 
также перекрывающимся уплотнительным поверхностям (металлическим/ металлическим).  
 
После установки клапана, уплотнительные поверхности будут отделены друг от друга 
давлением выше установленного, а также срабатыванием подъемного рычага клапана.  
 
После этого клапан имеет полную функцию с установленным давлением.  
 



Инструкция по монтажу для техники безопасности/ предохранительные клапаны 

 

    Предохранительные клапаны  - это устройства высокого качества и должны 

монтироваться с осторожностью. Седло и  гнездо выполнены из закаленной 

отпущенной   стали  и отшлифованы, а также выполнены внахлестку, чтобы придать 

положительную герметизацию. Если седло и гнездо клапана были выполнены 

некорретно или ошибочно, то они должны быть признаны как дефект. Мы предлагаем 

следующее: 

    Входы и выходы обеспечиваются заглушками. Они должны быть сняты перед 

монтажом. Клапаны могут не закручиваться (при эксплуатации может привести к 

протечкам/ неисправностям). 

     Вся система может  промываться перед монтажом клапана!  Если установка не будет 

прочищена достаточным образом, или в случае  некорректной сборки,  клапан может 

протекать уже при аварийной ситуации. Монтаж резьбовых клапанов должна 

выполняться  без использования пакли или ПТФЭ –ленты.  Предпочтительнее будут 

металлические уплотняющие кольца. 

    Предохранительные клапана должны быть установленны вертикально при помощи 

шпинделя в строго вертикальном положении. С целью наилучшей эксплуатации при 

продолжительном периоде работы, также необходимо установить клапан без  

напряжения в устройстве. 

    Для того, чтобы предотвратить неправильное использование подъёмный рычага 

(головка «А»), он монтируется в закрытом положении. Если монтаж выполнен 

корректно, и давление составляет 85% от устанавливаемого давления, то подъемный 

механизм может быть приведен в движение. Это же является действительным и для 

подъёмная головок «B», “D” и “Е»: для проверки головки, типа «С», клапан должен 

быть подвержен для реагирования на давление, только снаружи посредством газа или 

исключительно чистого устройства. 

    Касательно арматуры, использумых в особенности на паровых трубопроводах: 

необходимо функционирование посредством осуществления вентиляции, по крайней 

мере каждые 4 недели. 

    Инородные вещества в трубопроводе (такие как материалы для уплотнения швов) 

будут серьезно повреждать участок крепления клапана. Посредством действия  

подъемных устройств небольшие осадки инородных веществ могут быть эффективно 

убраны с поверхности клапанного диска и гнезда. (При выполнении этого,  должен 

быть достигнут очищенный проход клапанного штока.) 

    Впускной патрубок клапана  должен быть как можно коротким, а также должен 

иметь по крайней мере такую же номинальную ширину,  как и клапан. Потеря давления 

во впускной трубе не должна превышать 3% от  установленного давления. 

    Продувочная труба должна монтироваться с величиной уклона  при достаточных 

габаритах. Получаемый конденсат должен удаляться надежным образом. Внутри 

продувочной трубы обратное фильтрационное давлениене должно превышать 

максимум 10% от установленного давления. 

    Рабочее давление установки должно быть минимум 5 % ниже давления закрытия 

клапана (должны приниматься во внимание скачки давления в случае поршневых 

насосов!). Поэтому наилучшее закрытие клапана обеспечивается после продувки. 

 

Компания «Niezgodka GmbH» 

  



 
РАСЧЕТ ПРОПУСКНОЙ СПОСОБНОСТИ 

 
ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНОГО КЛАПАНА 

 
(ГОСТ 12.2.085-2002) 

 
Тип 1.1С BG I, DN15 

 

Наименование Обозначение или формула Значение 

Исходные данные 

Рабочая среда Природный газ 

Диаметр проходного сечения, мм2 do 12,5 

Наибольшее избыточное давление перед 
клапаном кгс/см2 P1

 13,2 

Температура рабочей среды перед клапаном, 
К Т1 323 

Площадь сечения клапана, равная 
наименьшей площади сечения в проточной 
части седла, мм2 

F 122,656 

Коэффициент расхода  0,08 

Коэффициент сжимаемости реального газа 
(см. приложение 5) В4 0,9858 

Газовая постоянная (см. приложение 5), 

 
R 52,6 

Плотность пара, газа или жидкости перед 
клапаном при параметрах  и , кг/м3 

 10,449 

Результаты расчета 

Коэффициент, учитывающий физико-
химические свойства газа (см. приложение 5) В3 0,775 

Пропускная способность клапана, кг/ч  83.34 
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